® BUNDESREPUBtlK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




0 Gebrauchsmuster u i 



e06B 3-04 6W 80 12 941 

E06B 3-05 
E06B 1-52 

AT 13.05.80 ET 02.10.80 VT 02.10.80 
Bez: Aus Fertigteilen zusammenge setzte 
Turzarge 

Anm: Otto Becher GmbH & Co KG^ 5480 Remagen 



Die Angaben sind mlt den nachstehenden AbkQrzungen in folgender Anordnung aufgefOhrt : 







Int CI. 


(21) QM-Nummer 




NKI: 


Nebenklasse(n) 




® 


AT: 


Anmeidetag ET: Eintragungstag 


(43) VT: Verftffentllchungstag 


® 


Pr: 


Angaben bei inanspmchnahme einer Priorit&t : 








(32) Tag (S) Land 


(Si) Aktenzeichen 






Angaben bel Inanspruchnahme einer Ausstellungsprioritfit : 




Beginn der Schaustellung 


Bezeichnung der Ausstellung 


® 


Bez.: 


Bezeichnung des Gegenstandes 






Aran.: 


Anmelder - Name und Wohnsftz des Anmeiders bzw. Inhabers 


© 


Vtr: 


Vertreter - Nanie und Wohnsltz des Vertreters (nur bei auslflndischen Inhabem) 



Modeilhinwels 

BEST AVAILABLE COPY 



« •••• •••• I 

« • • « • • • • 



- 4 - 



Beschreibung ; 



Die Neuerung betrifft eine aus Futter- und Bekleidungs- 
Fer tigelementen zusammengesetzte, in eine VJandoffnung 
einsetzbare Tiirzarge, 

Die Bekileidungs- und Futterteile von Fer tig-Tlirzargen 
wurden an ihren Ecken bisher in der Weise verbujiden, daB 
die vertikal und horizontal angeordneten Bekleidungs- und 
Futterteile, auf Gehrung geschnitten oder stumpf gestos- 
sen, miteinander verschraubt wurden. Dazu mufiten Schrau- 
beneinsatze zur Aufnahme der Schrauben vorgesehen werden^ 
Ferner waren die Schrauben von der Bekleidungskante her 
ganz einzudrehen, was eine umstandliche, zeitauf wendige 
Montage erforderlich machte. 

Aufgabe der Ivieuerung ist es , diese Kachteile zu vermei- 
den und eine Tiirzarge der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die es ermoglicht, die Futter- und Bekleidungs- 
elemente von Fer tig-Turzargen in einfacher und zeitspa- 
render Weise zu montieren. 

Diese Aufgabe Vv'ird neuerungsgemaB dadurch gelbst, daB 
irri Eckbereich der auf Gehrung geschni t tenen Bekleidungs- 
elemente von den aneinander s toBenden Flachen her, senk- 
recht hierzu, zueinander kbrr espondierende Bohrungen 
angeordnet sind, in welche durchgehende Bolzen mit an 



den Enden umlaufenden Nuten eingesetzt sind, daB ferner 
die Bohrungen in kr eisf ormige Ausnehmungen mvinden, in 
denen an sich bekannte Exzenter eingelassen sind, in die 
die Enden der Bolzen hineinrageri und mittels der Exzen- 
ter f ormschliissig gehalten sind, und daB ferner parallel 
zu den Eckkanten der auf Garung geschnittenen Futterele- 
mente auf der en AuBenf lachen, jeweils eine Nut angeordnet 
ist, in welche eine oder mehrere Spannklammern aus Feder- 
stahl eingesetzt sind* 

Durch diese Gestaltungsmerkmale wird die Eckverbindung 
bei den aus Bekleidungs- und Futter elementen zusammen- 
setzbaren Fer tig-Turzargen wesentlich erleichtert und 
zeitspar ender . AuHerdem wird hierdurch eine sichere 
und dauerhafte Eckverbindung gewahr leis tet , welche 
hoch belastbar ist und sich durch einen guten gegen- 
seitigen Zusammenhalt der Elemente auszeichnet. 

In weiterer vor teilhaf ter Ausgestal tung der Neuerung 
sind die nach Zusammenf ugen aneinander stoBenden Flachen 
der auf Gehrung geschnittenen Bekleidungselemente paral- 
lel zu den Bohrungen fur die Bolzen ein oder mehrere 
Holzdubel mit dazu passenden gegenliber li egenden Lochern 
eingearbeitet und ineinandersteckbar . Hierdurch wird 
die Stabilitat und der exakte Zusammenbau der Turzargen- 
elemente erleichtert. 



V 



Vorteilhaft ist weiterhin, dafl die Spannlclammern zwei 
in etwa _ r echtwinklig zueinander gebogene Schenkel be- 
sitzen, deren Enden in gleicher Richtung nochmals uin 
etwa 90^ umgebogen sind, derart, daB Haken gebildet 
sind, mit denen sich die Spannklammern nach Einsetzen 
in den Wuten festhaken. 



Die Spannklammern zwischen zwei Futterii-ementen beste- 
hen aus Federstahl. Sie konnen leicht montiert warden 
und tragen mit zu einer dauerhaften, mechanisch stabi- 
len Verbindung der Hllemente der Tiirzarge bei. 



In weiterer vor teilhaf ter Ausges t al tung der Neuerung 
sind die kr ei sf ormigen Ausnehmungen fur die Exzenter 
auf den nach Einsetzen nicht sichtbaren Innehflachen 
der Bekleidungselemente der Tiirzarge angeordnet. 

Die Neuerung ist anhand eines Ausf uhrungsbeispieles 
schematisch in den Zeichnungen dargestellt. Es zeigt: 



Fig. 1 - eine per spektivische Ansicht einer Eck- 
verbindung , 

Fig. 2 - die beitenansicht der Bekleidungsele- 
mente im Eckbereich vor dem Verbinden, 

Fig. 3 - das Profil einer Spannklaminer und 



Fig . 4 



die Seitenansicht der 
im Eckbereich vor dem 
die Spannklammern . 



Futt er element e 
Verbinden dur ch 



In Fig. 1 sind auf Gehrung geschni ttene , mit ihrea Fla- 
chen la br.w« 2a, lb bzvv. 2b aneinander s toftende Beklei- 
dungselemente 1, 2 gezeigt, inderen Innerem gestrichelt 
gezeichnete Bohrungen 3 vorgesehen sind, durch welche 
Bolzen 4 rr.it umlaufenden Kuteii 4a an ihren Lnden ge- 
steckt v;erden, welche durch in die kr eisf ormigen Aus- 
nehmungen der Bekleidungseleniente 1, 2 eingelassene Lx- 
zenter 5, 6 gehalten werden. Die in cieser Weise verbur 
denen Bekleidungselemente 1, 2 sind zusammeri mit hori- 
zontal bzw* vertikal verlaufenden und auf Gehrung ge- 
schnittenen Futter elementen 7, B zu einer fertigen Tur- 
zargenecke zusammengesetz t . In den Aune.if lachen der 
Futterelemente 7, 8 sind parallel zur Lckkante Ivuten 9, 
10 eingelassen, in welche Spannklammern 11 eingreifen. 

Fur die Montage warden die vorgef er tigten Futter- bzw. 
Bekleidungselemente 1, 2 bzv^/• 7, G aneinandergef vigt 
und dabei die eingelassenen Bolzen 4 an den Lxzeiitern 
5, 6 mit einem Schraubenzieher festgedreht. Ferner wcr- 
den zwei Spannk 1 ainmer n 11 auf die bcken zvjischen zwei 
Futter elementen 7, S geschoben und rasten in den wuten 
9, 10 ein. Hierdurch und durch die neuerungsgemaBe Imoi. 
tage der Bekleidungselemente wird eine sichere und 
dauerhafte Lckverbindung gewahrleis tet , welche hoch be 
lastbar ist und sich durch eiiien guten gegcnseitigen 
Halt der Llemeute auszeichnet. 




In der Lckverbindung zwischen swei Bekleidungselementen 
1, 2 konnen ein oder mehrere Dubel 12 mit hierzu passen- 
den Dubellochern 13 zur Erhohung der PaBgenauigkeit und 
Stabilitat angeordnet sein. 

In Fig. 3 ist das Profil einer Spannklammer 11 nach 
Fig. 1 eingezeichnet . Diese besteht aus zwei etwa im 
rechten V/inkel zueinander gebogenen Schenkeln aus Fe- 
derstahl, deren Lnden nochmals in gleicher Richtung urn 
etwa 90*^ gebogen sind, wodurch Haken 11a gebildet wer- 
den, mit denen die Spannklammern nach Einsetzen in die 
Nuten 9, 10 eingreifen und unter Spannung gehalten sind. 

Alle in der Beschreibung und/ oder Zeichnung offenbarten 
Einzel- und ICombinationsmerkmale v;erden als erfindungs- 
wesentlich angesehen. 
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1, 2 - Bekl eidungselement e 
la, lb 

bzw. 2a, 2b ~ ■ Stofiflachen der Bekleidungsel emente 

3 - Bohrungen 

4 - Bolzen 

4& - umlaufende Ivluten 

5, 6 - Exzenter 

7, 8 - Futterelemente 

9, 10 - Nuten 

11 - Spannklammern 

11a - Haken der Spannklammern 

12 - Dubel 

13 - Dubelloch 
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Schu tzansprliche : 



1. Aus Futter- und Bekleidungs-Fer tigelement en zusam- 
mengesetzte in eine Wandoffnunc einsetzbare Tlirzarge, 
dadurch qekennzeichnet , da3 ±m Eckbereich der auf Geh- 
rung geschni ttenen Bekleidungselemente (l, 2) von den 
aneinanderstonenden Flachen (la, 2a bzw. lb, 2b) her, 
senkrecht hierzu, zueinander kor r espondier ende Bohrun- 
gen (3) angeordnet sind, in welche durchgehende Bolzen 
(4) mit an den Enden umlaufenden Nuten (4a) eingesetzt 
sind, daB ferner die Bohrungen (3) in kr eisf drniige Aus- 
nehmungen mtinden, in denen an sich bekannte Lxzenter 
(5, 6) eingelassen sind, in die die Enden der Bolzen 
(4) hineinragen und mittels der Lxzenter f ormscblussig 
gehalten sind, und daB ferner parallel zu den Eckkanten 
der auf Garung geschnittenen Futter elemente (7, 8) auf 
deren Aufienf lachen, jeweils eine i^jut (9 bzw- lO ) ange- 
ordnet ist, in welche eine oder mehrere Spannklammern 
(11) aus Federstahl eingesetzt sind« 

2c Tlirzarge nach' Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB in die aneinander stoBenden Flachen (la, 2a bzw. lb, 
2b) der auf Gehrung geschnittenen Bekleidungselemente 
(1, 2) parallel zu den Bohrungen (3) fur die Bolzen (4) 



ein Oder rner.rere Dlibel (12) rnit dasu pr-.sr endei: ccger;- 
uberliegendeu L.ochern (13) angeordr.et sind, 

3. Tursarge nach Anspruch 1 und 2, dadurch rjekeniizeich- 
net, dafi die Spannklarnmern (11) 2wei in etwa rechtwink- 
lig zueinander gebogene i^chenkel besitsen, dere:. v^iiden 

in gleicher Richtung nochmals urn etwa 90*^ umgebogen sind, 
derart, daR Haken (lie) gebildet sind, mit denen sich 
die Spannklammern (ll) in den i.uten (9, 10) festhakeii. 

4. Tiirzarge nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekeiinzeich- 
net, dafi die kr esf oritiigen .-.usiiehmur-.geri fur die Lxzenter 

(5, 6) auf den nicht sichtberen Xnrienf liLchei: der ^^e- 
kleidungselemente (1, 2) der Tiirzarge arigeordi.et siL:d« 
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